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Загальні положення

Типові навчальні план і програми з професійно-технічного навчання на базі закладів системи загальної середньої освіти для підготовки робітників з інтегрованої професії «Швачка, Кравець» код - 8263.2, 7433.2, розроблено на основі ДС ПТО 8263.2 «Швачка» та 7433.2 «Кравець»  і є обов’язкові для виконання всіма МНВК і загальноосвітніми навчальними закладами, які здійснюють підготовку кваліфікованих робітників з числа учнів 10-11 класів.

Типові навчальний план і програми професійно-технічної освіти містять:

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників;

· типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання;

· список рекомендованої літератури.

В МНВК та ЗНЗ тривалість професійної підготовки з професії «Швачка І розряду, Кравець» код - 8263.2, 7433.2, І-ІІ розряду 540 годин.
Передбачена в ДС ПТО загально-професійна підготовка вивчається учнями МНВК та ЗНЗ при здобутті загальної середньої освіти (основи галузевої економіки і підприємництва – економіка, основи правових знань – основи правознавства, правила дорожнього руху – основи життєдіяльності, інформаційні технології – інформатика тощо)

Тому типові навчальні плани для закладів системи загальної середньої освіти мають 3 розділи:

· професійно-теоретична підготовка

· професійно-практична підготовка

· Державна кваліфікаційна атестація

Термін навчання для учнів, які здобувають професійно-технічне навчання та повну середню освіту – 2 роки.

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі кваліфікаційної характеристики Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників (ДКХП Випуск 1, Розділ 1 “Професій керівників, професіоналів, фахівців та технічних службовців, які є загальними для всіх видів економічної діяльності”, Краматорськ, 2005р.), досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування регіональних особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені Довідником кваліфікаційних характеристик професій працівників, „Загальні положення”, п. 7, вип.1, розд.2, Краматорськ, 2005 р.

Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Заклади системи загальної середньої освіти мають право відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно діючої нормативної бази.

Типовими навчальними планами передбачено тижневе навантаження учнів не більше 6 годин теоретичного навчання або 6 годин виробничого навчання. Під час проходження виробничої практики можливе навантаження учнів до 30 годин на тиждень.

Після завершення вивчення програмного матеріалу предметів 10 класу організовується виробнича практика на протязі 120 годин під керівництвом майстра.
 Виробниче навчання проводиться за раніше складеними завданнями для учнів та у відповідності з укладеними договорами з підприємствами.

Скорочення годин по предметах «Технологія виготовлення одягу», «Матеріалознавство», «Обладнання» при вивченні професії «Кравець» можливе за рахунок інтеграції із відповідними предметами при підготовці з професії «Швачка І  розряду»

Зменшення годин з предметів виробниче навчання  та виробнича практика при підготовці з професії «Кравець» можливе за рахунок інтеграції з відповідними предметами при підготовці «Швачки І розряду»

 Виробниче навчання проводиться у відповідності до програми професійно-практичної підготовки. Перелік навчально-виробничих робіт з професії розробляється майстром виробничого навчання і визначає завдання, що виконують учні на заняттях виробничого навчання.

Після завершення навчання кожний учень повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на професійно-практичну підготовку. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти бальною шкалою оцінювання навчальних досягнень учнів, слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „кваліфікований робітник” відповідної категорії можливе за умови отримання учнем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання в МНВК і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень “кваліфікований робітник” з набутої професії відповідної категорії та видається свідоцтво про присвоєння робітничої кваліфікації, зразок якого затверджено Кабінетом Міністрів України.

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника

закладу системи загальної середньої освіти 
1.Професія 8263.2 Швачка
2. Кваліфікація – 1 розряд 

3.Кваліфікаційні вимоги
Повинен знати: методи та прийоми виконання операцій підготовки; призначення та правила експлуатації устаткування, яке обслуговується; номери голок; правила закріплення ниток, заміни шпуль, регулювання натягу ниток та частоти строчки; основи галузевої економіки і підприємництва, правових знань, матеріалознавство, спеціальне малювання, основи електротехніки.
Повинен уміти: виконувати на машинах або вручну операції з підготовки до пошиття виробів з різних матеріалів. Ліквідувати обрив ниток, міняти шпулі. Регулювати натяг ниток та частоту строчки. 

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:
· раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

· додержуватись норм технологічного процесу;

· не допускати браку в роботі;

· знати  і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці й навколишнього середовища, додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

· використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

· знати  основи інформаційних технологій.
5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-    технічної освіти:
Повна загальна середня освіта (по закінченні навчання). Без вимог до стажу роботи.

6. Сфера професійного використання випускника: виробництво одягу, виробів з хутра ,одягу з текстилю.
7. Специфічні вимоги :

7.1. Вік: по закінченні терміну навчання не менше 16 років.

7.2. Стать: жіноча, чоловіча.

7.3. Медичні обмеження.

Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника професійно-технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)
1. Професія – 7433.2 Кравець

2. Кваліфікація – 2 розряд
3. Кваліфікаційні вимоги 

Повинен знати:  асортимент одягу; технологію виконання всіх видів ручних, машинних та волого-теплових робіт, технічні умови на їх виконання; термінологію ручних, машинних та волого-теплових робіт; відомості про текстильні волокна; призначення швейних машин, прасок; заправку швейних машин та догляд за ними; знати режими ВТО; виробничі (експлуатаційні) інструкції. 

Повинен уміти: виконувати строчки ручних, машинних стібків; виготовляти вироби постільного, столового асортименту, фартухів, чохлів, штор, мішків; з’єднувати деталі швейних виробів машинними строчками різної конфігурації; дублювати дрібні деталі; ремонтувати на швейних машинах або вручну вироби, виконувати штопання; пришивати фурнітуру вручну або на спецмашинах; чистити  готовий виріб; упаковувати готовий виріб; заправляти швейні машини, регулювати натяг нитки.

4. Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

а) раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

б) додержуватись норм технологічного процесу;

в) не допускати браку в роботі;

г) знати й виконувати вимоги нормативних актів про охорону праці і навколишнього середовища, додержувати норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт;

д) використовувати в разі необхідності засоби попередження і усунення природних і непередбачених негативних явищ (пожежі, аварії, повені тощо);

є) знати інформаційні технології.

5. Вимоги до освітнього рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно-технічної освіти 

Повна, базова загальна середня освіта без вимог до стажу роботи.

6.Сфера професійного використання випускника

Виробництво швейних виробів на замовлення населення; виробництво робочого одягу; виробництво верхнього одягу спеціалізованими підприємствами за індивідуальними замовленнями населення; виробництво спіднього одягу спеціалізованими підприємствами за індивідуальними замовленнями населення.

7. Специфічні вимоги

7.1.Вік: після закінчення терміну навчання – не менше 16 років 

7.2 Стать: чоловіча, жіноча

7.3 Медичні обмеження.

Типовий навчальний план

підготовки кваліфікованих робітників

Інтегрована професія – 8263.2  "Швачка”, 

кваліфікація – 1 розряд, 

7433.2 «Кравець», кваліфікація – 2 розряд.
Загальний фонд навчального часу – 540 годин

	№№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	з них на лабораторно-практичні роботи 

	ШВАЧКА 1 РОЗРЯД

	1.
	Професійно-теоретична підготовка
	92
	23

	1.1.
	Технологія виготовлення швейних виробів
	18
	6

	1.2.
	Обладнання швейного виробництва
	18
	5

	1.3.
	Матеріалознавство
	12
	4

	1.4.
	Спеціальне малювання
	12
	5

	1.5.
	Охорона праці
	20
	

	1.6.
	Електротехніка  
	12
	3

	2.
	Професійно-практична підготовка
	205
	

	2.1.
	Виробниче навчання
	72
	

	2.2.
	Виробнича практика
	133
	

	3.
	Консультації
	12
	

	4.
	Поетапна (проміжна) кваліфікаційна атестація при продовженні навчання
	6
	

	КРАВЕЦЬ 2 РОЗРЯД 

	5.
	 Професійно – теоретична підготовка
	36
	11

	5.1.
	Технологія виготовлення одягу
	16
	6

	5.2.
	Матеріалознавство
	6
	3

	5.3.
	Обладнання
	4
	2

	5.4.
	Охорона праці
	10
	

	6.
	Професійно – практична підготовка
	195
	

	6.1.
	Виробниче навчання 
	102
	

	6.2.
	Виробнича практика
	93
	

	7.
	Консультації
	12
	

	8.
	Державна кваліфікаційна атестація 
	6
	

	9.
	Загальний обсяг навчального  часу 

( без пунктів 4, 8)
	540
	34


Перелік кабінетів, лабораторій (майстерень) 

для підготовки кваліфікованих робітників за професією "Швачка” 1 розряду

1. Кабінети:

· Основ правових знань

· Основ галузевої економіки і підприємництва

· Інформаційних технологій

· Технології виготовлення швейних виробів 

· Обладнання швейного виробництва 

· Матеріалознавства

· Спеціального малювання

· Охорони праці 

· Електротехніки 

2. Швейна навчальна майстерня (1 майстерня на 15 осіб ) 

ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

з предмета “Технологія виготовлення швейних виробів”

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них 

лабораторно - практичні роботи 

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Ручні роботи
	8
	2

	3.
	Машинні роботи
	9
	4

	
	Всього годин:
	18
	6


Тема 1.  Вступ
Мета, завдання та зміст предмета.

Завдання підприємств швейної промисловості. Історія та перспективи розвитку швейної промисловості.

Навчальні заклади професійно-технічної освіти та їх роль у підготовці кваліфікованих робітників. Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою та програмою навчання з професії.

Навчально-виховні задачі і структура предмета “Технології виготовлення швейних виробів”.

Поняття про трудову технологічну дисципліну, культуру праці робітника. Роль робітничих колективів у боротьбі з тютюнопалінням, наркозалежністю й пияцтвом.

Тема 2.  Ручні роботи
Оснащення робочого місця. Інструменти та пристосування. Значення правильної організації робочого місця для підвищення продуктивності праці і якості продукції.

Правила експлуатації обладнання, інструментів та пристосувань.

Поняття про стібок, строчку, шов. Види ручних стібків.

Строчки прямого стібка, застосування, технічні умови на виконання.

Строчки косого стібка, застосування, технічні умови на виконання.

Петлеподібні стібки, застосування, технічні умови на виконання.

Строчка хрестоподібного стібка, застосування, технічні умови на виконання.

Операції спеціальних стібків, їх призначення, правила виконання і застосування.

Термінологія та вимоги до виконання ручних робіт. Безпека праці під час виконання ручних робіт.
Лабораторно - практична робота 1.

Виконання зразків ручних стібків та строчок різного призначення за допомогою інструментів та пристроїв.

Тема 3.  Машинні роботи
Робоче місце для машинних робіт. Види машинних стібків і строчок. Основні прийоми виконання машинних робіт.

Машинні ниткові шви; споживчі та промислові вимоги до них. Технічні вимоги до їх виконання.

З'єднувальні, крайові й оздоблювальні шви, їх застосування.

Види з'єднувальних швів, застосування кожного з них.

Термінологія машинних робіт. Безпека праці під час виконання машинних робіт.
Лабораторно - практична робота 2.

Виконання зразків машинних строчок та швів. Безпека праці під час виконання робіт.

 ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

 з предмета “Обладнання швейного виробництва”

	№

 з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них 

лабораторно - практичні роботи 

	1.
	Вступ 
	1
	

	2.
	Загальні відомості про швейне обладнання. Класифікація швейних машин. Підприємства та фірми-виробники швейного обладнання
	1
	

	3.
	Типи передач і робочі органи швейних машин
	1
	

	4.
	Човниковий стібок, процес його утворення. Заправка та регулювання натягу ниток. Кваліфікація машинних голок
	5
	2

	5.
	Характеристика і конструкція універсальних машин (машин загального призначення),їх варіантів
	5
	2

	6.
	Основні неполадки в роботі швейних машин та їх технічне обслуговування 
	3
	1

	7.
	Обладнання підготовчого, експериментального та розкрійного цехів швейних підприємств
	1
	

	8.
	Підйомно-транспортні засоби швейних підприємств
	1
	

	
	Всього годин:
	18
	5


Тема 1. Вступ

Завдання і зміст предмета “Обладнання швейного виробництва”, його зв’язок з іншими предметами. Історія розвитку та перспектива швейного машинобудування в Україні. Головні напрями розвитку швейного машинобудування у світі. Сучасний стан і завдання технічного переоснащення та впровадження автоматизованого обладнання у швейне виробництво.

Передовий досвід швейних підприємств з впровадження швейного обладнання на основі комп’ютерних технологічних процесів швейного виробництва. 

Тема 2. Загальні відомості про швейне обладнання. Класифікація швейних машин. Заводи-виробники швейного обладнання 

Принципи заводської і технологічної класифікації швейних машин та іншого технологічного устаткування швейних підприємств.

Класифікація машин за призначенням та видами виконуваних операцій; за ступенем механізації та автоматизації технологічного процесу; за характером переплетення ниток; за модульно-блоковим принципом підприємств та фірм виробників обладнання.

Підприємства та фірми-виробники швейного технологічного обладнання.

Тема 3. Типи передач і основні робочі деталі та механізми швейних машин
Загальні відомості про деталі машин і механізми.

Основні визначення: машина, механізм, ланка, деталь.

Чотири групи деталей, їх представники; основні матеріали для виготовлення основних деталей швейних машин і вимоги до них.

Види з’єднань. Деталі для з’єднання частин швейних машин. 

Поняття про типи передач: паскові, ланцюгові, фрикційні і зубчасті (циліндричні з зовнішнім та внутрішнім зачепленням зубців; конічні та черв’ячні).

Механізми для перетворення рухів: обертальних у зворотно-поступальні (кривошипно-шатунний механізм і його складові ланки) та обертальних у коливні або зворотно-обертальні (складові ланки ексцентрикового механізму).

Призначення (функції) і траєкторія руху основних робочих деталей машин човникового стібка: голки, ниткопритягувача, човника, рейки зубчастої, лапки притискної.

Тема 4. Човниковий стібок, процес його утворення. Заправка та регулювання натягу ниток. Класифікація машинних голок
Будова, властивості, призначення човникових стібків. Загальна будова швейних машин човникового стібка на прикладі універсальних швейних машин 97-А кл ОЗЛМ, 1022 кл ОЗЛМ. Взаємодія робочих органів машини в процесі утворення двониткових човникових стібків.

Принцип і правила регулювання натягу верхньої та нижньої ниток.

Регулятор натягу верхньої (голкової) нитки, його призначення, будова, робота. 

Послідовність та правила заправки голкової та човникової ниток.

Намотування ниток на шпульку за допомогою автомоталок, їх конструкція та робота.

Установка та регулювання висоти голки, рейки і лапки, в залежності від товщини і щільності сточувальних матеріалів.

Принципи регулювання довжини стібка в універсальних швейних машинах.

Контроль якості строчки, можливі дефекти строчки, способи їх запобігання і усунення. Безпечні умови виконання робіт. Організація робочого місця.

Класифікація голок до швейних машин за ДЕСТом 22249-82. Типи голок і номери. Матеріал для голок. Маркування голок. Підбір голок у залежності від зшиваних матеріалів. Загальні правила вибору голок і ниток. Елементи конструкції машинної голки, їх відмінність від ручних голок.
Лабораторно – практична робота 1.

Вправи на заправляння верхньої голкової та нижньої човникової ниток; регулювання натягу ниток та довжини стібка універсальних машин 1022 кл ОЗЛМ, 97 кл ОЗЛМ.

Лабораторно – практична робота 2.

Установка голки (та регулювання голки, рейки і лапки за висотою).

Тема 5. Характеристика і конструкція універсальних машин (машин загального призначення) та їх варіантів
Призначення і технічна (технологічна) характеристика універсальних швейних машин загального призначення, які застосовуються в майстернях виробничого навчання ПТНЗ і в цехах швейних підприємств (регіональний компонент).

Конструкція (будова), робота, регулювання, основні місця змащування, неполадки, причини, способи усунення неполадок механізмів голки, човника ниткопритягувача, зубчатої рейки, притисної лапки на прикладі машини (97кл. ОЗЛМ та 1022кл. ОЗЛМ).

Лабораторно – практична робота 3.

Практичне ознайомлення з конструкцією механізмів голки, ниткопритягувача та човника. Регулювання та змащування механізмів.

Лабораторно – практична робота 4.

Механізм переміщення матеріалів, положення рейки в прорізях голкової пластини поперек і вздовж платформи. Можливі неполадки.

Тема 6. Основні неполадки в роботі швейних машин та їх технічне обслуговування
Причини та способи усунення основних неполадок:

· неякісна строчка;

· поломка голки;

· обрив ниток;

· пропуски стібків;

· погане переміщення матеріалів.

Поняття про систему ППР (планово-попереджувальний ремонт). Види ремонтів і робіт, передбачених системою ППР:

· поточний, середній і капітальний ремонт;

· технічні огляди обладнання;

· контроль за роботою обладнання та устаткування.

Міжремонтне обслуговування. Основні правила підготовки машини до роботи.

Порядок здачі машини після ремонту і після зміни. Порядок повного чищення і змащування машини. Мастильні матеріали, їх норма витрат.

Лабораторно – практична робота 5.

Виявлення та усунення неполадок в роботі універсальних зшивних машин.

Порядок чистки та змащування машин.

Тема 7. Обладнання підготовчого, експериментального та розкрійного цехів швейних підприємств
Процес настилання тканин, технічні умови, вимоги до настилів і поверхонь для настилання. Машини для настилання. 

Процес та механізація транспортування, розбракування та промірювання тканин. Розбракувально-промірювальні столи, станки, машини. Умови та механізація збереження тканини.

Призначення обладнання підготовчого цеху.

Призначення обладнання експериментального цеху. 

Тема 8. Підйомно-транспортні засоби швейних підприємств
Класифікація транспортних засобів, які застосовуються в технології виготовлення одягу.

Транспортні візки, ліфти, конвеєри.

ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

 з предмета “Матеріалознавство”

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього 
	з них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Текстильні волокна
	5
	2

	3.
	Склад, будова та властивості тканини
	6
	2

	
	Всього годин:
	12
	4


Тема 1. Вступ

Зміст предмета “Матеріалознавство”. Значення  i  перспективи розвитку текстильної промисловості. 

Тема 2. Текстильні волокна

Загальні відомості про текстильні волокна. Розподіл текстильних волокон на натуральні та хімічні. Приклади натуральних і хімічних волокон, їх характерні властивості.

Лабораторно – практична робота 1.

Визначення натуральних і хімічних волокон в зразках тканини.

Тема 3. Склад, будова та властивості тканин

Класифікація тканин за волокнистим складом. Загальна характеристика будови тканин. Структура лицьового та виворотного боку тканин. Визначення напрямку нитки основи тканин. Властивості тканин (загальні поняття).

Лабораторно – практична робота 2.

Визначення лицьового та виворотного боку, основи і утоку тканин.

ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

 з предмета “Спеціальне малювання”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ 
	1
	

	2.
	Загальні відомості про малюнок. Малювання геометричних фігур
	3
	2

	3.
	Зображення швів і деталей одягу
	3
	1

	4.
	Малювання складок і драпіровок
	3
	1

	5.
	Колір. Орнамент. Зорові ілюзії в одязі
	2
	1

	Всього годин:
	12
	5


Тема 1. Вступ

Малюнок – основа зорової культури. Значення малювання в розвитку художнього смаку учнів. Малюнок, як засіб передачі думок і почуттів людини.

Необхідні приладдя для малювання.
Тема 2. Загальні відомості про малюнок. Малювання геометричних фігур
Загальні поняття перспективи. Світлотінь на предметах в залежності від джерела світла. Падаючі тіні. Виявлення конструкції предметів.

Лабораторно – практична робота 1.

Малювання геометричних фігур.

Тема 3. Зображення швів і деталей одягу

Побудова схем швів і деталей крою. Оформлення деталей одягу, які мають контури лекальних кривих: окату рукава, пройми, контуру горловини та інше. 

Лабораторно – практична робота 2.

Зображення схем швів і деталей крою.

Тема 4. Малювання складок і драпіровок

Різні види складок. Поняття драпіровки, характер створення м’яких складок залежно від виду матеріалу. Малювання різних видів складок.

Лабораторно – практична робота 3.

Малювання складок і драпіровок.

Тема 5. Колір, орнамент.  Зорові ілюзії в одязі

Кольорове коло. Теплі та холодні кольори. Контрастні, допоміжні близько розташовані кольори. Хроматичні і ахроматичні групи кольорів. 

Орнамент як елемент обробки одягу. Орнамент з геометричними і рослинними елементами.

Лабораторно – практична робота 4.

Малювання орнаменту з геометричними і рослинними елементами.

 ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

 з предмета “Охорона праці”

	№

теми
	Назва теми
	Кількість 
годин 

	Тема 1.
	Правові  та організаційні основи охорони праці
	3

	Тема 2.
	Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.
	6

	Тема 3.
	Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.
	2

	Тема 4. 
	Основи електробезпеки.
	2

	Тема 5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди.
	3

	Тема 6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках.
	4

	
	Всього:
	20


Тема 1. Правові  та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо  вивчення предмета при підготовці робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України “Про охорону праці”, Кодекс законів про працю України, Закон України “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, Основи законодавства України про охорону здоров(я, Закон України “Про пожежну безпеку”, Закон України ”Про використання ядерної енергії та радіаційну безпеку”, Закон України  “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Закон України „Про колективні договори і угоди”.

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і неповнолітніх. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових актів з охорони праці.

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими працівниками осіб з питань охорони праці.

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку знань з питань охорони праці, яке встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту  працівників. Порядок забезпечення працівників засобами індивідуального та колективного захисту.
Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов(язані з працею на виробництві і побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, методико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і  професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників. Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. 

Організація роботи з охорони праці

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. 

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професією „Швачка” в швейному виробництві.

Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до даної професії „Швачка”. Захист від дії хімічних і біологічних чинників. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів у швейному виробництві. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці). 

Психологія безпеки праці. Пристосування людини до навколишніх умов в процесі праці (почуття, сприймання, увага, пам(ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель і споруд.

Організація роботи з охорони праці. 
Запобігання виникненню аварій техногенного характеру. План евакуації з приміщень у разі аварії.

Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалюваних систем, електронагрівальних прикладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація,

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна техніка для  захисту об(єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об(єктах галузі.

Організація пожежної охорони в галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз характерних значних промислових аварій, пов(язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнувань і тяжкості наслідків аварій від кількості, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини  та наслідки.  Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя  і здоров(я людей. Приклади  великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки. 

Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила безпечної експлуатації електроустановок  споживачів

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.

Тема 5. Основи гігієни праці. Медичні огляди

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх  вплив на організм людини. Дії вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності людини, викликають гострі та хронічні захворювання.

Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією. 

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення  працівників.

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21 року.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 

Основи анатомії людини . 

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги. 

Основні принципи надання  першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Способи реанімації. Штучне дихання способом „з рота в рот” чи „з носа в ніс”. Положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні електричним струмом.

Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв’язок.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання пов’язок, їх типи. 

Надання першої допомоги при знепритомленні  (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударі, обмороженні.

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.



 ТИПОВА НАВЧАЛЬНА ПРОГРАМА

 з предмета “Електротехніка”

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	всього
	з них 

лабораторно - практичні роботи 

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Постійний струм та кола постійного струму
	2
	

	3.
	Змінний струм та кола змінного струму
	2
	

	4.
	Електровимірювальні прилади.
	2
	1

	5.
	Електричні машини: електричні машини змінного струму, електричні машини постійного струму
	5
	

	Всього годин:
	12
	1


Тема 1. Вступ

Коротка характеристика і зміст предмета “Електротехніка”. Зв’язок цього предмета з іншими предметами (математика, фізика, хімія). Значення електротехнічної підготовки для кваліфікованих робітників професій швейного виробнтцтва. Розвиток енергетики, електротехніки та електроніки  в  Україні.

Тема 2. Постійний струм та кола постійного струму

Струм та сила струму. Резистори, величина їх опору і його залежність від температури.

Теплова дія струму. Закони Ома і Джоуля-Ленця. Нагрівання проводів. Максимально припустимий (номінальний) струм у проводі. 

Джерела постійного струму. 

Тема 3. Змінний струм та  кола  змінного струму 

Активний опір провідників. Коло змінного струму з активним опором. Кола змінного струму з індуктивністю; індуктивний  опір. 

Послідовне, паралельне та змішане з’єднання однотипних елементів кіл змінного струму. Послідовне й  паралельне з’єднання  активного, індуктивного та ємнісного опорів. 

Трифазна система змінного струму, її графічне зображення та векторні діаграми. Роль нульового проводу. Активна, реактивна і повна потужності у трифазній мережі.

Тема 4. Електровимірювальні прилади

Значення і роль електричних вимірювань.

Вимірювання струму та напруги. Схеми увімкнення амперметра і вольтметра. Вимірювання опорів. 

Вимірювання потужності й енергії. Схеми увімкнення ватметрів та лічильників. Основні типи чутливих елементів, їх статичні характеристики й чутливість.

Лабораторно – практична робота 1.

Вимірювання різноманітних величин елементів (за завданням викладача) цифровим вимірювальним приладом.
Тема 5. Електричні машини

Електричні машини змінного струму.

Сфера застосування асинхронних електричних  машин.

Принцип дії та будова синхронних електричних машин змінного струму. 

Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни трифазні та однофазні. Електричні машини постійного струму.

Використання машин постійного струму.
Типова навчальна програма з виробничого навчання
Професія – 8263.2 Швачка

Кваліфікація – 1 розряд
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	І.Виробниче навчання в навчальному закладі

	1.
	Вступ.
	2

	2.
	Безпека праці і пожежна безпека в навчальних майстернях.
	6

	3.
	Екскурсія на підприємство
	6

	4.
	Виконання  ручних робіт
	16

	5.
	Виконання машинних робіт
	12

	Всього годин:
	42

	II. Виробниче навчання на виробництві
	

	6.
	Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	4

	7.
	Навчання прийомам роботи на учнівському потоці щодо виготовлення швейних виробів з виконанням простих операцій
	26

	Всього годин
	30

	III. Виробнича практика

	8
	Самостійне виконання робіт швачки 1 розряду
	   133

	
	Кваліфікаційна  пробна робота
	

	Всього годин:
	   133

	Разом
	205


І. Виробниче навчання в навчальному закладі
Тема 1. Вступ

Навчально - виробничі та виховні завдання курсу.

Підприємство-замовник кадрів, його трудові традиції; передовики і новатори виробництва – випускники училища. Форми участі учнів у виконанні виробничого плану підприємства.

Ознайомлення учнів з майстернею; закріплення учнів за робочими місцями.

Ознайомлення з режимом праці, формами організації праці і правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.

Форми морального і матеріального стимулювання праці учнів. Виробничий план групи і училища.

Тема 2. Безпека праці і пожежна безпека в навчальних майстернях

Правила і норми безпеки праці в навчальних майстернях. Вимоги безпеки до виробничого обладнання і виробничого процесу. Основні небезпечні та шкідливі виробничі фактори, які  можуть виникнути при роботі  в майстернях.

Причини травматизму. Види  травматизму. Заходи щодо запобігання травматизму. Пожежна безпека. Причини виникнення пожеж

В навчальних майстернях. Заходи запобігання пожежі.

Правила поведінки учнів під час пожежі. Виклик пожежної команди. Використання первинних засобів пожежегасіння. Заходи щодо пожежної безпеки, шляхи евакуації.

Основні правила і норми електробезпеки. Правила використання електронагрівальних приладів і електроінструментів, заземлення електроустановок, вимикання електромережі.

Можливі дії електроструму, технічні засоби і  способи захисту, умови зовнішнього середовища, позначки і надписи безпеки, захисні засоби. Види електротравм, надання швидкої допомоги.

Тема 3. Екскурсія на підприємство

Навчально-виховні задачі екскурсії. Інструктаж з охорони праці(проводить інженер з охорони праці підприємства). Ознайомлення з асортиментом випускаємої підприємством продукції, системою контролю якості продукції. Ознайомлення з працею раціоналізаторів і винахідників.

Ознайомлення з обладнанням підприємства, його структурою, виробничим планом, системою перепідготовки робочих кадрів, колективним договором підприємства. Ознайомлення з системою підвищення кваліфікації і економічною освітою працівників підприємства.
Узагальнення результатів екскурсії. 

Тема 4. Виконання ручних робіт

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця, безпеки праці.
Вправи. Підготовка інструментів і приладдя. Підбір ниток і голок. Освоєння навичок відриву нитки від котушки. Заправлення нитки в голку. Зав’язування вузлика. Освоєння навичок роботи з голкою та наперстком.

Виконання простих ручних стібків.

Виконання строчок прямого стібка. З’єднування деталей зметувальними стібками, з’єднування деталей тканини з малюнком у смужку і клітинку наметувальною строчкою із прямих стібків. Виконання заметувальних, виметувальних і копіювальних строчок. Виконання строчок для утворення зборок.

Виконання наметувальних строчок із косих стібків.

Закріплення крайових швів у деталях виметувальною строчкою із косих стібків. З’єднування основних деталей з прокладними стьобальними строчками із косих стібків.

Виконання петельних і спеціальних стібків для оздоблювальних робіт. Виконання закріпок. Пришивання фурнітури (гачків, петель, ґудзиків, кнопок).

Виконання контрольних завдань ручних робіт на зразку тканини: викроювання оздоблювальних деталей; підрізання швів обшивання, надсікання краю деталей; підрізка деталей верху; обкрейдування, підрізка бортів, горловини, низу виробу.
Тема 5. Виконання машинних робіт
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця, безпеки праці.
Вправи. Освоєння навичок правильної посадки за машиною. Пуск і зупинка машини. Підбір номерів голок і ниток для машинних робіт. Освоєння навичок положення рук і ніг під час роботи на машині. Намотування ниток на шпульку. Установка виробу під голкою. Регулювання частоти стібків для різноманітних тканин і регулювання натягу верхньої та нижньої нитки. Регулювання швидкості машини. Догляд за машиною.

Освоєння навичок виконання паралельних, овальних, ламаних і зигзагоподібних строчок на тканині. Закріплення кінців строчок на тканині. Зшивання двох зрізів тканини  різних за товщиною, з косим і прямим зрізами, різноманітних по структурі волокон, з посадкою і без посадки, з посадкою однієї із деталей.

З’єднування деталей зшивним швом з одночасним обметуванням зрізів, настрочним швом з відкритими зрізами, накладним швом з відкритими і закритими зрізами, з двома закритими зрізами.

Виконання шва у стик, за пошивного, подвійного і шва в замок з використанням засобів малої механізації.
Навчання прийомам виконання різноманітних видів крайових і оздоблювальних швів з застосуванням засобів малої механізації. Виконання різних складок, рельєфів.

Навчання прийомам роботи на спеціальних машинах. Заправлення, регулювання спеціальних машин для обметування прямих петель з двома закріпками, для підшивних робіт, для виконання закріпок, для пришивання ґудзиків, для обметування країв деталей. Виявлення і усунення можливих неполадок у роботі машин.

II. Виробниче навчання на виробництві
Тема 6. Ознайомлення з підприємством. Інструктаж з охорони праці 

та пожежної безпеки на підприємстві
Структура виробництва і організації праці на швейному підприємстві. Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції, обладнання, продукція. Технічні (допоміжні) служби, їх задачі, основні функції. Комплексна система управління якістю продукції на підприємстві. 

Планування праці та контроль якості робіт на виробничій дільниці, в бригаді, на робочому місці.

Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на підприємстві. 

Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві. Використання засобів техніки безпеки та індивідуального захисту. Підвищення небезпеки травматизму, зниження продуктивності праці та погіршення якості продукції як негативний наслідок використання наркотиків та спиртних напоїв у побуті та на виробництві.

Тема 7. Навчання прийомам роботи на учнівському потоці з виконання простих операцій
Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця, безпеки праці.
.

Виконання операцій по з’єднанню частин різних швейних виробів. Виконання на машинах або вручну операції з підготовки до пошиття виробів з різних матеріалів. Ліквідація обриву ниток, заміна шпульки. Регулювання натягу ниток та частоти строчки.

III. Виробнича практика
Тема 8. Самостійне виконання робіт швачки 1 розряду

За час виробничої практики учні повинні навчитися самостійно виконувати роботу з професії „ Швачка” 1-го розряду на робочих місцях підприємства відповідно до кваліфікаційної характеристики, використовуючи передову технологію та наукову організацію праці.

Під час проходження виробничої практики учні повинні:

· виконувати роботи на основі технічної документації, яка використовується на виробництві, з урахуванням учнівської норми виробітку;

· вивчати та використовувати передові високопродуктивні прийоми і способи праці, а також інструменти, приладдя, обладнання, які застосовуються передовими працівниками;

· виявляти та усувати прості технічні неполадки обладнання;

· суворо дотримуватися норм та правил безпеки праці, електробезпеки та пожежної безпеки.

Примітка:Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій,новітніх устаткувань та матеріалів,умов виробництва,за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота.

Приклади робіт:
Швацьке, хутряне, трикотажне, текстильно-галантерейне, головних уборів, інших виробів, такелажне виробництва та виробництва текстильної промисловості:

· вдівання бретелі в регулятори, стрічки еластичної в пряжи;

· вивертання деталей виробів;

· заготівля тари м’якої;

· підрізка надлишків швів;

· розрізання деталі по довжині;

· ремонтування тари м’якої;

· видалення ниток тимчасових строчок.

Трикотажне виробництво:

· з’єднання кусків полотна за шириною.

        Виробництво головних уборів:

· потоншення потовщених місць.

Виробництво інших виробів:

· заготовлення капотів, лямок;

· натягання прапорів;

· розвивання мотузки, канату на частини, тросу;

· з’єднання перемичкизапряжників, підпряжників з гортами.
Інші виробництва текстильної промисловості:

· закріплення швів тамбурних;

· зшивання кіпи готових тканин;

· з’єднання тканини.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія -  8263.2  "Швачка”

Кваліфікація - 1 розряд

	I рівень – початковий

 (учень (слухач) має базові загальні знання і навички, здатний виконувати прості завдання під прямим керівництвом у структурованому середовищі)

	Бали
	З н а є 
	Бали
	У м і є

	1
	Учень володіє розпізнаванням окремих елементів про соціально-економічне й народногосподарське значення професії; про вимоги до одягу; про деталі крою одягу різного асортименту. Виявляє слабкі знання про способи і прийоми виконання ручних, машинних, прасувальних робіт всіх видів; вимоги до їх якості; термінологію робіт всіх видів; технічні вимоги до розкрою; вимоги до якості готових виробів; роботи підготовчо-розкрійного виробництва; технологію обробки окремих деталей, вузлів і швейних виробів; особливості обробки швейних виробів із різних матеріалів; розрахунок технологічних процесів; контроль якості продукції; прогресивні форми організації й стимулювання праці робітників. 
	1
	Має поверхові уявлення в складанні технологічної послідовності обробки (ТПО) деталей і виробів; розпізнанні швів та графічному зображенні схем їх розрізів. Невірно застосовує терміни і вибирає режими ВТО, технологічної обробки. 

Під час відповіді і виконанні практичних завдань припускається суттєвих помилок, яких виправити не може.  

виконувати на машинах або вручну операції з підготовки до пошиття виробів з різних матеріалів, володіти ножицями та іншими приладами (робити надрізи, вирізати залишки шва), ліквідувати обрив ниток, замінити шпулі, регулювати натяг ниток та частоту строчки. 

Нумерувати деталі крою, володіти інструментами й пристроями. Користуватися інструментами й пристроями для маркування готових виробів. Користуватися інструментами й пристроями для вивертання деталей при виготовленні виробів.



	Кваліфікаційний  розряд  не  встановлюється

	2
	Учень виявляє здатність викласти думку про соціальне-економічне й народногосподарське значення професії; про цільове призначення одягу. Володіє знаннями про вимоги до одягу, про деталі крою одягу різного асортименту на елементарному рівні, відповідає уривчастими реченнями.

Учень фрагментарно відтворює незначну частину навчального матеріалу, має поверхові уявлення про об'єкт вивчення, виявляє здатність елементарно висловити думку про способи й прийоми виконання ручних, машинних, прасувальних робіт всіх видів; вимоги до їх якості; термінологію робіт всіх видів; технічні вимоги до розкрою; вимоги до якості готових виробів; роботи підготовчо-розкрійного виробництва; технологічну послідовність обробки окремих деталей, вузлів і швейних виробів; особливості обробки виробів із різних матеріалів; розрахунок технологічних процесів; контроль якості продукції; прогресивні форми організації і стимулювання праці робітників.
	2
	Виконана робота не відповідає якісним показникам. Переважна частина завдань виконана з помилками, яких виправити самостійно не може.

Має поверхові уявлення в складанні ТПО деталей і виробів; розпізнанні та графічному зображені схем їх розрізів. Систематично допускає порушення в застосуванні термінів різних видів і вибору режимів ВТО і технологічної обробки.

	Кваліфікаційний  розряд  не  встановлюється

	3
	Учень володіє окремими фрагментами про соціально-економічне й народногосподарське значення професії; про цільове призначення одягу.

Окремими фрагментами має знання про сучасні методи обробки; методи з'єднання деталей одягу; ВТО виробів; ТПО вузлів і швейних виробів різного асортименту; способи й прийоми виконання ручних, машинних, прасувальних робіт; вимоги до їх якості; термінологію робіт всіх видів; технічні вимоги до розкрою; вимоги до якості готових виробів; роботи підготовчо-розкрійного виробництва; особливості обробки виробів із різних матеріалів; розрахунок технологічних процесів; контроль якості продукції; прогресивні форми організації й стимулювання праці робітників.
	3
	Має уявлення про розрізи вузлів, схеми швів, дефекти виробів, розрахунок техніко-економічних показників потоку. 

Виконана робота містить велику кількість грубих відхилень від якісних показників. Помилки виправити самостійно не може.      

	Кваліфікаційний  розряд  не  встановлюється

	II рівень – середній

(Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, навичок і більш широкі компетенції, які є в основному конкретними і загальними за характером робіт. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання)

	4
	Учень володіє матеріалом на рівні запам'ятовування без розуміння, пов'язаний з методами й заходами виконання простих операцій.

    Без розуміння відтворює навчальний матеріал про соціально-економічне й народногосподарське значення професії, цільове призначення одягу. Знає близько половини навчального матеріалу, здатний відтворювати його не в повному обсязі. Плутає термінологію, технічні вимоги до виконання робіт, пов’язаних з виконанням простих операцій; вимоги до якості обробки одягу різного асортименту; види швів і стібків, сучасні методи обробки виробів; методи з'єднання деталей одягу; роботи підготовчо-розкрійного процесу виробництва; контроль якості виробів; прогресивні форми організації й стимулювання праці робітників.
	4
	Зі значними труднощами проводить аналіз та порівняння. Недостатньо усвідомлено користується технічною та довідковою документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань допускає суттєві помилки, які самостійно виправити не може. Має уявлення про розрізи вузлів, схеми швів, дефекти виробів, розрахунок техніко-економічних показників потоку.  

	5
	Учень на рівні запам'ятовування без достатнього розуміння відтворює основні положення про соціально-економічне й народногосподарське значення професії; цільове призначення одягу. З помилками дає визначення основних понять. Володіє матеріалом з термінології робіт всіх видів; технічних вимог до виконання робіт, пов’язаних з виконанням простих операцій; видів ручних і машинних стібків; вимог до якості обробки одягу різного асортименту; сучасних методів обробки виробів; ТПО та методів з'єднання деталей одягу; робіт підготовчо-розкрійного виробництва; стандартизації, сертифікації та контролю якості продукції; прогресивних форм організації й стимулювання праці робітників; видів швів і стібків і логічно дає характеристику. Учень розуміє основний навчальний матеріал, з допомогою викладача може відтворити значну частину матеріалу. 


	5
	Може частково обґрунтувати та аналізувати методи обробки, зробити висновки. Недостатньо усвідомлено користується технічною та технологічною документацією. Учень уміє повторити за зразком певну дію чи операцію з частковою допомогою майстра.   При відповіді й виконанні практичних завдань припускається помилок, які виправить самостійно не може.  

	6
	Учень без достатнього розуміння відтворює основний навчальний матеріал, пов'язаний з методами й заходами виконання простих операцій; соціально-економічним й народногосподарським значенням професії; цільовим призначенням одягу. Володіє матеріалом, логічно дає характеристику, виконує практичні завдння й відтворює значну частину навчального матеріалу з епізодичною доапомогою викладача про види ручних і машинних швів, стібків; термінологію робіт всіх видів; технічні вимоги до виконання робіт всіх видів; вимоги до якості обробки одягу різного асортименту; сучасні методи обробки виробів; методи з'єднання деталей одягу; роботи підготовчо-розкрійного виробництва; стандартизацію, сертифікацію та контроль якості продукції; прогресивні форми організації  й стимулювання праці робітників. З окремими помилками дає визначення основних понять.


	6
	Може частково аналізувати навчальний матеріал, порівнювати й робити висновки. 

Користується окремими видами технічної й технологічної документації. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається помилок, які частково може виправити.   

	Кваліфікаційний  розряд   встановлюється,

але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання

	III рівень – достатній

(учень (слухач) має широкі загальні знання і конкретні практичні і базові теоретичні знання, визначається також здатність виконувати завдання під керівництвом. Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання)

	7
	Учень самостійно з розумінням відтворює суть основних положень навчального  матеріалу, пов'язаного з методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; соціально-економічним й народногосподарським значенням професії; цільовим призначенням одягу; видами швів, стібків; термінологією робіт всіх видів; технічними вимогами до виконання робіт всіх видів; вимогами до якості обробки одягу різного асортименту; сучасними методами обробки виробів; методами з'єднання деталей одягу; роботами підготовчо-розкрійного виробництва; зі стандартизацією, сертифікацією та контролем якості продукції; з прогресивною формою організації й стимулювання праці робітників та застосовує його при виконанні практичних завдань в типових умовах.


	7
	Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює й робить висновки, його відповідь в цілому правильна, але містить неточності й недостатньо обґрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом з консультативною допомогою майстра. Користується довідковою інформацією, технічною й конструкторсько-технологічною документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається несуттєвих помилок, які частково може виправити.   

	8


	Учень самостійно з розумінням відтворює основний навчальний матеріал, пов'язаний з методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; соціально-економічним й народногосподарським значенням професії; цільовим призначенням одягу; видами швів, стібків; термінологією робіт всіх видів; технічними вимогами до виконання робіт всіх видів; вимогами до якості обробки одягу різного асортименту; сучасними методами обробки виробів; методами з'єднання деталей одягу; роботами підготовчо-розкрійного виробництва; зі стандартизацією, сертифікацією та контролем якості продукції; з прогресивною формою організації й стимулювання праці робітників та застосовує його при виконанні практичних завдань в типових умовах.


	8


	Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює інформацію, встановлює її зв'язок з обраною професією та робить висновки. Відповідь у цілому правильна, логічна, достатньо обґрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом із консультативною допомогою майстра. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та технологічною документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається несуттєвих помилок, які частково виправляє.   

	9
	Учень володіє основним навчальним матеріалом, пов'язаним з методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; соціально-економічним й народногосподарським значенням професії; цільовим призначенням одягу; видами швів, стібків; термінологією робіт всіх видів; технічними вимогами до виконання робіт всіх видів; вимогами до якості обробки одягу різного асортименту; сучасними методами обробки виробів; методами з'єднання деталей одягу; роботами підготовчо-розкрійного виробництва; зі стандартизацією, сертифікацією та контролем якості продукції; з прогресивною формою організації й стимулювання праці робітників в усній, письмовій та графічній формах. 
	9
	Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює її зв'язок з обраною професією та робить висновки. Відповідь учня у цілому вірна, логічна, достатньо обґрунтована. Виконує практичні завдання за типовим алгоритмом із консультативною допомогою майстра. Усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною та конструкторсько-технологічною документацією. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається несуттєвих помилок, які може самостійно  виправити.  

	IV рівень – високий

(учень (слухач) має значні, конкретні практичні і теоретичні знання і навички, визначається також здатність застосовувати спеціальні знання, навички та компетенції і вирішувати проблеми незалежно. Здатен до самокерування при навчанні, вміє використовувати практичні навички виконання як простих, так і виняткових ситуаціях)

	10
	Учень уміє усвідомлено засвоювати нову інформацію обсягом, передбаченим кваліфікаційною характеристикою. Володіє глибокими, міцними знаннями навчального матеріалу, пов'язаного з  методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; соціально-економічним й народногосподарським значенням професії; цільовим призначенням одягу; видами швів, стібків; термінологією робіт всіх видів; технічними вимогами до виконання робіт всіх видів; вимогами до якості обробки одягу різного асортименту; сучасними методами обробки виробів; методами з'єднання деталей одягу; роботами підготовчо-розкрійного виробництва; зі стандартизацією, сертифікацією та контролем якості продукції; з прогресивною формою організації й стимулювання праці робітників та здатний правильно їх використовувати для виконання практичних завдань.
	10
	Відповідь учня повна, вірна, логічна, містить аналіз і систематизацію. Встановлює причинно-наслідкові та міжпредметні зв'язки, робить аргументовані висновки з незначною консультацією майстра, самостійно користується джерелами інформації. Учень самостійно й вірно застосовує довідкову інформацію, технічну та конструкторсько-технологічну документацію. Практичні завдання виконує в цілому вірно в повному обсязі як з використанням типового алгоритму, так і в дещо змінених умовах. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається окремих неточностей, які може виправити самостійно. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки й технології.

	11
	Учень володіє узагальненими знаннями навчального матеріалу, пов'язаного з методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; соціально-економічним й народно-господарським значенням професії; цільовим призначен-ням одягу; видами швів, стібків; терміно-логією робіт всіх видів; технічними вимо-гами до виконання робіт всіх видів; вимогами до якості обробки одягу різного асортименту; сучасними методами обро-бки виробів; методами з'єднання деталей одягу; роботами підготовчо-розкрійного виробництва; зі стандартизацією, серти-фікацією та контролем якості продукції; з прогресивною формою організації й сти-мулювання праці робітників в повному обсязі та здатний ефективно їх використо-вувати для виконання всіх передбачених кваліфікаційною характеристикою робіт.
	11
	Відповідь учня повна, правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу. Вміє самостійно знаходити й користува-тися джерелами інформації, оцінювати отриману інформацію. Встановлює причинно-наслідкові та міжпредметні зв'язки. Робить аргументовані висновки. Правильно і усвідомлено застосовує всі види довідкової  інформації, технічну та конструкторсько-технологічну докумен-тацію в межах вимог кваліфікаційної характеристики. Може самостійно скла-дати окремі її види. Практичні завдання виконує у  повному обсязі як з викори-станням типового алгоритму, так і за самостійно розробленим алгоритмом. При відповіді та виконанні практичних завдань припускається незначних  неточ-ностей, які самостійно виявляє та випра-вляє. Виказує пізнавально-творчий інте-рес до обраної професії, нової техніки й технології.   

	12
	Учень володіє системними глибокими знаннями навчального матеріалу, пов'яза-ного з методами й заходами виконання простих операцій; типами швів; різними видами й властивостями матеріалів; со-ціально-економічним й народногосподар-ським значенням професії; цільовим при-значенням одягу; видами швів; терміноло-гією робіт всіх видів; технічними вимога-ми до виконання робіт всіх видів; вимога-ми до якості обробки одягу різного асор-тименту; сучасними методами обробки виробів; методами з'єднання деталей одя-гу; роботами підготовчо-розкрійного ви-робництва; зі стандартизацією, сертифіка-цією та контролем якості про-дукції; з прогресивною формою організації й сти-мулювання праці робітників та ефективно застосовує їх для виконання практичних завдань, передбачених навчальною про-грамою. Відповідь учня повна, правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу.
	12
	Учень вміє самостійно знаходити й користуватися джерелами інформації, оцінювати отриману інформацію. Встановлює причинно-наслідкові та міжпредметні зв'язки. Робить аргументовані висновки. Правильно і усвідомлено використовує всі види довідкової, технічної та конструкторсько-технологічної документації в межах вимог кваліфікаційної характеристики. Бездоганно виконує практичні завдання як з використанням типового алгоритму, так і за самостійно розробленим алгоритмом. Виявляє пізнавально-творчий інтерес до обраної професії, нової техніки й технології. 


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

Професія - 8263.2  "Швачка”

Кваліфікація - 1 розряд

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на навчальну групу 

з 15 осіб (одиниць)
	Примітка

	
	
	для індивідуального користування
	для групового користування
	

	Обладнання

	1
	Універсальні швейні машини (з урахуванням регіонального компоненту та напрямку виробництва)
	
	Від 15 до 30 
	

	2
	Спеціальні швейні машини (з урахуванням регіонального компоненту та напрямку виробництва)
	
	Від  6 до 10 
	

	3
	Праска 
	
	4 
	

	4
	Набір спеціальних колодок для волого-теплової обробки
	
	2
	

	Інструмент

	1
	Наперсток 
	30
	
	

	2
	Ножиці 
	30
	
	

	3
	Ножиці фігурні
	
	1
	

	4
	Голки 
	30
	
	

	5
	Сантиметрова стрічка
	30
	
	

	Приладдя, пристрої

	1
	Крейда 
	30
	
	

	2
	Лінійка 
	30
	
	

	3
	Просічка 
	30
	
	

	4
	Кілочок для вивертання
	
	2
	

	5
	Ніж з кільцем
	
	1
	

	6
	Різець 
	
	10
	

	8
	Манекен 
	
	2
	

	9
	Булавка 
	100
	
	

	Інвентар

	1
	Прасувальний стіл
	
	4 
	

	2
	Стіл для ручних робіт 
	
	2 
	

	3
	Стілець гвинтовий
	30
	
	

	4
	Дошка учнівська
	
	1
	

	5
	Аптечка першої медичної допомоги
	
	2
	

	6
	Вогнегасник
	
	1
	

	Навчально-наочні посібники 

	
	Натуральні взірці
	
	
	

	1
	Сорочка дитяча
	
	1
	

	2
	Сукня дитяча
	
	1
	

	3
	Сукня жіноча
	
	1
	

	4
	Спідниця 
	
	2
	

	5
	Брюки 
	
	2
	

	6
	Спідниця-шорти
	
	1
	

	7
	Жилет на підкладці 
	
	2
	

	8
	Жакет жіночий
	
	2
	

	9
	Піджак чоловічий
	
	2
	

	10
	Пальто дитяче
	
	1
	

	11
	Пальто зимове
	
	1
	

	12
	Пальто міжсезонне 
	
	2
	

	
	Зразки обробки вузлів одягу
	
	
	

	1
	Комплект „Ручні шви”
	
	15
	

	2
	Комплект „Машинні шви”
	
	15
	

	3
	Комплект „Дрібні деталі (пати, шльовки, пояси, клапани, листочки, хлястики)”
	
	15
	

	4
	Комплект „Виточки, підрізи, петлі, буфи, аплікації, вишивки”
	
	15
	

	5
	Комплект „Кокетки в легкому і верхньому одязі”
	
	15
	

	6
	Комплект „Кишені накладні”
	
	15
	

	7
	Комплект „Кишені прорізні ”
	
	15
	

	8
	Комплект „Кишені в швах”
	
	15
	

	9
	Комплект „Шліци в швах рукавів (жакет, пальто)”
	
	15
	

	10
	Комплект „Шліци в середньому шві спинки виробу (спідниця, жакет)”
	
	15
	

	11
	Комплект „Кути бортів”
	
	15
	

	12
	Комплект „Коміри у легкому та верхньому одязі”
	
	15
	

	13
	Комплект „Низ рукавів (з обшивкою, швом у підгін, з манжетом) у легкому та верхньому одязі”
	
	15
	

	14
	Комплект „Обробка пройм і горловини виробу обшивками”
	
	15
	

	15
	Комплект „Обробка підкладки та з’єднання її з виробом”
	
	15
	

	16
	Комплект „Обробка низу брюк (швом у підгін з тасьмою, подвійною манжетою)”
	
	15
	


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень для підготовки кваліфікованих робітників за професією 7433.2 „Кравець”

1. Кабінети: 

· технології виготовлення одягу,

· обладнання,

· матеріалознавства,

· охорони праці.

2. Лабораторії:

· матеріалознавства,

· обладнання.

3. Майстерні:

· швейна.

Типова навчальна програма 

з предмета “Технологія виготовлення одягу”

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Асортимент швейних виробів
	2
	-

	2.
	Ручні роботи
	4
	2

	3.
	Машинні роботи
	4
	2

	4.
	Волого-теплова обробка виробів
	1
	-

	5.
	Клейове з’єднання
	1
	-

	6.
	Особливості дрібного ремонту і чищення виробів
	2
	2

	7. 
	Технологія виготовлення столової, постільної та натільної білизни
	2
	

	
	Всього годин:
	16
	6


Тема 1. Вступ. Асортимент швейних виробів

Значення швейної промисловості в народному господарстві України. Завдання швейної промисловості. Направлення розвитку техніки і технології в швейному виробництві. Індивідуальне і масове виробництво одягу. Роль професійно-технічної освіти в підготовці кваліфікованих робітників для швейної галузі. Знайомство з кваліфікаційною характеристикою і програмою предмету. Характеристика асортименту швейних виробів. Вимоги до одягу.

Тема 2. Ручні роботи

Робоче місце для виконання ручних робіт і охорона праці при їх виконанні. Інструменти і пристрої для виконання ручних робіт (ножиці, голки, наперстки, сантиметрова стрічка, лінійки, кілочок, крейда, мило, манекен тощо). Значення правильної організації та чистоти робочого місця для підвищення продуктивності праці та якості продукції, яка випускається. Правила користування обладнанням та інструментами. Використання їх при обробці деталей. Підбір голок і ниток відповідно матеріалу, який обробляється. Поняття про стібок, строчку та шов. Види ручних стібків, їх класифікація.

Строчки прямого стібка (зметувальна, наметувальна, заметувальна, приметувальна, виметувальна, копіювальна, строчка для утворення зборок, прокладна, підшивна, потайна). Правила виконання і розміри. Призначення строчок прямих стібків, приклади робіт.

Строчки косого стібка (наметувальна, виметувальна, стьобальна, обметувальна, підшивна), правила виконання і розміри. Призначення строчок косих стібків, приклади робіт.

Петлеподібні стібки утворюють строчки спушні і розметувальні, зшивні, підшивні, для закріплення стібка (ведення нитки), правила виконання і розміри. Призначення строчок петлеподібних стібків, приклади робіт.

Хрестоподібні стібки та їх строчки. Правила виконання і розміри, призначення строчок хрестоподібних стібків, приклади робіт.

Спеціальні стібки. Обметування зрізів. Виготовлення прорізної петлі, нитяної петлі, прямої та фігурної закріпок. Пришивання ґудзиків, гачків, петель, кнопок.

Термінологія ручних робіт. Вимоги до виконання ручних робіт.

Лабораторно-практичні роботи:
1. Виконання операцій спеціальними стібками на зразках. 

2.Пришивання фурнітури та виконання закріпок.
Тема 3. Машинні роботи

Організація робочого місця для виконання машинних робіт. Охорона праці при виконанні машинних робіт. Машинні стібки та строчки. Класифікація машинних ниткових швів.

З 'ЄДНУВАЛЬНІ ШВИ

Зшивні (на ребро, з розпрасуванням, з запрасуванням, з обметуванням зрізів). Їх призначення, технічні умови на виконання.
Розстрочні. Їх призначення, технічні умови на виконання.
Настрочні (з відкритими зрізами, з одним закритим зрізом). Їх призначення, технічні умови на виконання.
Накладні (з відкритими зрізами, з двома закритими зрізами, з одним закритим зрізом).Їх призначення, технічні умови на виконання.
Білизняні (запошивний, у замок, подвійний).Їх призначення, технічні умови на виконання.
КРАЙОВІ ШВИ

Обкантувальні (з відкритим зрізом, з закритим зрізом, запрасованою бейкою, спеціальною тасьмою). Їх призначення, технічні умови на виконання.
Обшивні (у кант, в розкол, у складну рамку, просту рамку). Їх призначення, технічні умови на виконання.
У підгин (з відкритим обметаним зрізом, з закритим зрізом, з обкантованим зрізом, з пришитою підкладкою).
ОЗДОБЛЮВАЛЬНІ  ШВИ

Оздоблювальні та з'єднувальні складки (однобічні, зустрічні, бантові). Їх призначення, технічні умови на виконання.
Рельєфний шов зі шнуром. Їх призначення, технічні умови на виконання.
Виточний шов. Їх призначення, технічні умови на виконання.
Застрочені дрібні складки (защіпи). Їх призначення, технічні умови на виконання.
Шви з кантом. Їх призначення, технічні умови на виконання.
Призначення, будова і технічні умови на виконання машинних швів. Їх призначення, технічні умови на виконання.
Засоби малої механізації, які використовуються при виконанні різноманітних швів. Термінологія машинних робіт. Вимоги до виконання машинних робіт.
Лабораторно-практична робота:

1. Графічне зображення машинних швів: з'єднувальних , крайових, оздоблювальних.

Тема 4. Волого-теплова обробка виробів

Організація робочого місця для виконання прасувальних робіт. Призначення волого-теплової обробки та її сутність. Обладнання та пристрої для прасувальних робіт. Стислі відомості про праски, преси, відпарювачі і пароповітряні манекени. Режими і параметри ВТО. Термінологія волого-теплових робіт. Технічні умови на виконання волого-теплових робіт.

Тема 5. Клейове з’єднання

Сутність клейового методу з’єднання деталей верху одягу. Види клейових з’єднань в сучасній технології виготовлення одягу. Клейові матеріали.
Тема 6. Особливості дрібного ремонту і чищення виробів

Методи ремонту окремих вузлів. Технологія виконання вшивання латок. Штопання, види та технологія виконання штопання. Технологія чищення виробів. Упаковка готових виробів.
Лабораторно-практична робота:

1. Ремонт ушкоджених ділянок на зразках вшиванням латок та штопанням.

Тема 7. Технологія виготовлення столової, постільної та натільної білизни

Технологія виготовлення скатертин, серветок, рушників.

Способи обробки та оздоблення країв столової білизни.

Обробка зовнішніх кутів серветок і скатертин. Технологія обробки прихваток. 

Технологія обробки комплектів постільної білизни: простинь, наволочок, підодіяльників. Обробка внутрішніх кутів підодіяльника. Технологія обробки штор і ламбрекенів. Формування складок за допомогою драпіруючої тасьми.

Моделі фартухів. Технологія обробки деталей фартуха (обробка накладної кишені нескладної конструкції, обробка країв фартуха). 

Моделі нічних сорочок. Технологія обробки деталей нічної сорочки не складної конструкції. Обробка зборок, виточок, пришивних кокеток

Типова навчальна програма

з предмета “Матеріалознавство”

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин 

	
	
	Всього
	з них лабораторно-практичних робіт 

	1.
	Вступ 
	2
	

	2.
	Відомості про текстильні волокна
	2
	2

	3.
	Чищення та зберігання швейних виробів
	2
	1

	
	Всього годин:
	6
	3


Тема 1. Вступ 

Значення текстильної промисловості. Класифікація швейних матеріалів. Вимоги до одягу (гігієнічні, естетичні, економічні, технічні).

Тема 2. Відомості про текстильні волокна 

Загальні відомості  про волокна. Класифікація текстильних волокон.

Натуральні волокна:

Бавовна: поняття про бавовну-сирець і бавовну-волокно, будова бавовняного волокна, хімічний склад та фізико-хімічні властивості волокна (дії лугів, кислот, світла, температури). Льон: будова, хімічний склад та фізико-хімічні властивості. Якісні показники льоноволокна. Вовна: поняття про вовну, будова, хімічний склад  та властивості. Види вовни: тонка, напівтонка, напівгруба, груба, їх різниця. Натуральний шовк: загальні відомості про одержання шовку – сирцю, будова та властивості шовкового волокна, фізико-хімічні властивості волокна. Види натурального шовку. 

Штучні волокна: види штучних волокон, сировина для отримання штучного волокна. Загальна схема отримання штучного волокна (безперервною ниткою і штапельного). Хімічний склад, будова, фізико-хімічні властивості.

Синтетичні волокна: види синтетичних волокон. Сировина для отримання синтетичних волокон. Загальна схема отримання синтетичних волокон. Будова та фізико-хімічні властивості кожного виду волокон. Переваги і недоліки синтетичних волокон.

Мінеральні волокна: Загальні відомості про мінеральні волокна, їх види, властивості кожного виду волокна.

Лабораторно–практичні роботи:

1. Ознайомлення учнів з різними видами волокон і методами їх розпізнавання в тканині.

2. Визначення фізико–механічних властивостей текстильних волокон органолептичним і лабораторним способом.

Тема 3. Чищення та зберігання швейних виробів

Способи чищення. Видалення плям з текстильних матеріалів. Збереження швейних виробів на швейних підприємствах.

Лабораторно–практична робота:

1. Способи чищення швейних виробів.

Типова навчальна програма 

з предмета “Обладнання”
	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	із них лабораторно-практичні роботи.

	1.
	Вступ
	2
	

	2.
	Загальна характеристика машин човникового стібка
	2
	2

	
	Всього годин:
	4
	


Тема 1. Вступ

Значення курсу „Обладнання". Історія розвитку швейного машинобудування. Загальні відомості про швейне обладнання. Класифікація швейних машин: за призначенням, видом стібка, рівнем механізації і автоматизації технологічного процесу.

Тема 2. Загальна характеристика машин човникового стібка

Коротка характеристика електродвигунів. Електропровід машини. Принцип пуску та зупинки швейної машини.

Робочі механізми машин човникового стібка та їх призначення. Будова машинної голки. Підбір голок і способи їх установки. Будова регулятора натягу верхньої нитки.
Характеристика човникового стібка, процес його утворення та призначення. Властивості човникового стібка. 

Заправлення нитками машин човникового стібка. Дефекти строчок, причини і способи їх усунення. Регулювання  натягу верхньої та нижньої ниток. Регулювання довжини стібка в машинах човникового стібка.

Лабораторно-практична робота:
1. Заправлення ниток в машини. Регулювання натягу верхньої та нижньої ниток.

Типова навчальна програма 

з предмета “Охорона праці”

	№ 

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них лабораторно – практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	4
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі
	6
	

	
	Всього годин:
	10
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст поняття “Охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст а порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета під час підготовки робітників для виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України про охорону праці, Кодекс Законів України про працю, Закон України про охорону здоров’я населення, Закони про пожежну безпеку, законодавство про охорону природи та навколишнього середовища.

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. Галузеві стандарти.

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладення і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок та підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту.

Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного нагляду за охороною праці.

Відповідальність за порушення законодавства про працю, правил та інструкцій з охорони праці. Дисциплінарна, адміністративна, матеріальна і кримінальна відповідальність. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і в побуті. Профзахворювання і профотруєння.

Основні причини травматизму і захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання травматизму та захворювань на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі, медико-профілактичні. Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань.

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.

Тема 2. Основи безпеки праці в галузі

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне навчання і щорічні перевірки знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в сфері побутового обслуговування та легкій промисловості. Вимоги безпеки праці при експлуатації швейних, розкрійних машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії “кравець”. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізація. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів під час роботи за швейним обладнанням. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального  захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрації в швейних майстернях, ательє з виготовлення одягу. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.

Обов’язкові для всіх робітників права та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень ательє з виготовлення одягу, швейних підприємств у випадку аварій.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія – Кравець

Кваліфікація – 2 розряд

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	І. Виробниче навчання
	

	1.
	Вступне заняття
	2

	2.
	Охорона праці, пожежна безпека та електробезпека в навчальних майстернях
	4

	3.
	Екскурсія на виробництво
	2

	4.
	Виконання ручних робіт
	18

	5.
	Виконання машинних строчок і швів
	18

	6.
	Обробка окремих деталей і вузлів. 
	18

	7.
	Виготовлення виробів постільного та столового асортименту
	18

	8.
	Виготовлення нічних сорочок
	16

	9.
	Виконання ремонту одягу
	6
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	102

	
	ІІ.Виробнича практика
	

	1.
	Ознайомлення з підприємством. 
	3

	2.
	Самостійне виконання робіт за професією „Кравця”  ІІ розряду
	90

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин
	93

	
	Разом
	195


І.Виробниче навчання 

Тема 1. Вступне заняття

Історія професії. Відомості про навчальний заклад, його традиції.

Етапи професійного росту учнів при опануванні професією „кравець”.

Ознайомлення з освітньо-кваліфікаційною характеристикою.

Самореалізація фахівців даної професії на сучасному ринку праці.

Виробнича діяльність групи та училища, демонстрація кращих робіт учнів. Трудова та технологічна дисципліна. Ознайомлення з навчальними майстернями. Робочі місця учнів. Обладнання, інструменти, пристосування, які необхідні учням для роботи.

Тема 2. Охорона праці, пожежна безпека та електробезпека в навчальних майстернях

Правила та норми охорони праці в навчальних майстернях та на робочих місцях. Охорона праці при виконанні ручних, машинних і прасувальних робіт. Огородження небезпечних місць. 

Вимоги до виробничого обладнання та його експлуатації. Заходи попередження травматизму, причини його виникнення. Види травм. Надання першої допомоги.

Причини виникнення пожеж в майстерні. Заходи попередження пожежі. Правила поведінки учнів під час пожежі.

Основні правила електробезпеки в навчальних майстернях. Дотримування охорони праці при виконанні прасувальних робіт. Правила користування нагрівальними приборами, електродвигунами тощо.  

Тема 3. Екскурсія на виробництво
Інструктаж з охорони праці на виробництві та правил дорожнього руху.

Ознайомлення учнів з роботою підприємства: з технологічним процесом виготовлення одягу, з організацією робочих місць для виконання ручних, машинних, прасувальних робіт; з організацією роботи на виробництві.

Система контролю якості продукції.

Основи нового господарчого механізму в ринкових умовах, економічні показники підприємства.

Тема 4. Виконання ручних робіт
Інструктаж за змістом занять, підбір інструменту, матеріалу. Організація робочого місця. Охорона праці. Освоєння навичок правильної посадки учнів. Ознайомлення з інструментами і правилами користування ними. Підбір номера голок, номера і довжини нитки для виконання стібків. Заправка нитки в голку і зав’язування вузла.

Вправи

Виконання строчок прямого стібка. 

Виконання строчок косого стібка. 

Виконання строчок петле- і хрестоподібного стібка.

Пришивання ґудзиків, крючків, петель, кнопок. 

Навчально-виробничі роботи

Виконання ручних робіт: з’єднання деталей прямими і косими стібками; зметування зрізів деталей з припуском і без припуска, з посадкою тканини і без посадки; зметування деталей по овальним зрізам; заметування зрізів деталей з підгином і без підгина; виметування країв обшивних деталей прямими і косими стібками. 

Тема 5. Виконання машинних строчок і швів
Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця. Охорона праці. Ознайомлення з улаштуванням швейної машини, її основними механізмами, інструментами і пристосуваннями. Освоєння навичок правильного положення корпуса, рук на машині і ніг на педалі під час роботи на швейному обладнанні.

Вправи

Підбір голок і ниток, вставлення голки, підготовка швейної машини до роботи, заправка швейної машини і регулювання натягу верхньої і нижньої ниток.

Пуск і зупинка швейної машини, регулювання швидкості машини нажимом на педаль.

Заправка швейних машин.

Виконання паралельних, овальних та ламаних строчок, закріпок. З’єднування двох зрізів тканин різних за товщиною, косих зрізів з прямими, із посадкою та без посадки однієї з тканин.

Виконання з'єднувальних  швів (зшивний, настрочний, накладний, білизняні). Прийоми волого – теплових робіт (припрасування, розпрасування, запрасування).

Виконання крайових швів (обкантувальний, у підгин).

Прийоми робіт на спеціальних машинах (обметування зрізів).

Навчально-виробничі роботи

Виконання машинних швів.

Тема 6. Обробка окремих деталей і вузлів

Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця. Охорона праці. Самоконтроль якості. Дефекти, їх запобігання і усунення.

Вправи

Обробка виточок. 

Обробка хлястика без прокладки.

Обробка кокеток: пришивних, настрочних, накладних з прямими краями.

Обробка накладної кишені без підкладки.

Виконання волого-теплових робіт.

Навчально-виробничі роботи

Обробка окремих деталей і вузлів.

Тема 7. Виготовлення виробів постільного та столового асортименту

Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця. Охорона праці.

Навчально-виробничі роботи

Перевірка і підготовка крою до роботи. Перевірка нитки основи, деталей крою відповідності з малюнком.

Виготовлення комплекту постільної білизни: простирадла, підковдрник, наволочок; столового асортименту: скатертин, серветок, рушників тощо. Самоконтроль якості. Дефекти, їх запобігання і усунення. Волого-теплова обробка.

Тема 8. Виготовлення нічних сорочок

Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця. Охорона праці. Набуття навичок виготовлення виробів.

Навчально-виробничі роботи
Підготовка деталей крою до пошиття. Обробка дрібних деталей.

Обробка пілочки та спинки (виточок, кокеток).

Обробка плечових зрізів. Обробка горловини та пройм обкантувальним швом.

Обробка бічних зрізів.

Обробка нижнього зрізу виробу. 

Кінцева обробка нічної сорочки (оздоблення, ВТО готового виробу) Контроль якості. Усунення можливих дефектів.

Тема 9. Виконання ремонту одягу

Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця. Охорона праці при виконанні робіт. Види ремонту, способи виконання. 

Навчально-виробничі роботи

Підкорочення низу штанів, спідниці. Заміна застібки „блискавка”. Машинне штопання, вшивання латок. Розширення (завуження) виробу по лінії талії, стегон. Можливі дефекти та методи їх усунення. Волого-теплова обробка. Контроль якості виконаних робіт.

ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством

Інструктаж з охорони праці, пожежної безпеки та електробезпеки на підприємстві. Структура виробництва й організація праці на підприємстві.

Основні цехи підприємства, технологічний процес виготовлення продукції. Технічні служби, їхні задачі й основні функції. Впровадження автоматизованих виробництв і ресурсозберігаючих технологій.

Планування праці і контроль якості на виробничій дільниці, у бригаді, на робочому місці. Система керування охороною праці. Організація служби охорони праці на підприємстві. Застосування засобів безпеки праці й індивідуального захисту.

Тема 2. Самостійне виконання робіт за професією  „Кравець”  2 розряду (під наглядом інструктора)

Самостійне виконання робіт (під наглядом інструктора, наставника).

Застосування високопродуктивних інструментів, пристосувань і прогресивних методів обробки новаторів виробництва.

Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил охорони праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил охорони праці.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.

Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:

· постільний асортимент: простирадло, підковдрник, наволочка;

· столовий асортимент: скатертина, серветки, рушники;

· нічна сорочка.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія – Кравець
      Кваліфікація – 2 розряд

	Бали
	Знає
	Уміє

	1.
	Учень (слухач) має незначні базові  загальні знання  з технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінології ручних, машинних, волого-теплових робіт; про швейні матеріали; обладнання, яке застосовують при виготовленні швейних виробів.

Знання потребують постійного корегування.
	Учень (слухач) має незначні базові  загальні навички і здатний виконувати прості завдання: ремонт( на машинах, вручну); прокладання строчок; виготовлення простих виробів (фартухів, чохлів, штор, мішків), під прямим керівництвом у структурованому середовищі.

 Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	2.
	Учень (слухач) має базові  загальні знання із асортименту одягу, технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінології ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомості про швейні матеріали, обладнання, яке застосовують при виготовленні швейних виробів. 

Знання потребують постійного корегування.
	Учень (слухач) має незначні базові  загальні навички і здатний виконувати прості завдання: ремонт( на машинах, вручну); прокладання строчок; виготовлення простих виробів (фартухів, чохлів, штор, мішків).

 Вміє виконувати заправку машини загального призначення, виконує нескладні операції по з’єднанню деталей машинними строчками, під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації. 

	3.
	Учень (слухач) має базові загальні знання із асортименту одягу, технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомості про швейні матеріали, обладнання, яке застосовують при виготовленні швейних виробів; знає елементарні правила експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО; асортимент тканин.

Знання потребують постійного корегування.
	Учень (слухач) має базові  загальні навички і здатний виконувати прості завдання: ремонт( на машинах, вручну); прокладання строчок; виготовлення простих виробів (фартухів, чохлів, штор, мішків), пришивати фурнітуру, чистити готовий виріб та упаковувати його. Знає назву деталей крою, вміє заправляти обладнання. Розпізнає лицевий та виворітній бік тканини. Завдання виконує під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Навички навчання потребують структурованої підтримки. Без присвоєння кваліфікації.  

	4.
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань із асортименту одягу, технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомості про швейні матеріали, обладнання, пристосування, яке застосовують при виготовленні швейних виробів; правила експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО.

Цікавість до технології і техніки проявляє рідко. Несе часткову відповідальність за своє навчання.
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє заправляти та регулювати натяжіння верхньої та нижньої нитки в машині загального призначення. розрізняє деталі крою, визначає їх лицевий та виворітній бік. Вміє виконувати нескладні машинні та волого-теплові операції по обробці постільної та столової білизни, ремонту одягу. Застосовує навички під керівництвом у контрольованому середовищі.

Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання.

	5.
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань із асортименту одягу, технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомості про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, які застосовують при виготовленні швейних виробів. Може частково обґрунтовувати і аналізувати свою відповідь. Застосовує знання у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання.


	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером.  Вміє заправити і регулювати машинну строчку на універсальній машині та машинах спеціального призначення, може виконувати волого-теплові роботи під керівництвом у контрольованому середовищі.

Організовує робоче місце, виготовляє вироби постільного та столового асортименту, чохли, штори. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання.

	6.
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань із асортименту одягу, технології виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомості про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, які застосовують при виготовленні швейних виробів. Може частково обґрунтувати і проаналізувати свою відповідь.

Застосовує знання у контрольованому середовищі. Несе часткову відповідальність за своє навчання

 
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок, які є в основному загальні за характером. Вміє заправити та регулювати машинну строчку в універсальній машині та машинах спеціального призначення, знає деталі крою, визначає вид тканин, лицьовий та виворітній бік. Вміє виконувати не складні операції: ручні, машинні та волого-теплові  по виготовленню постільного та столового асортименту. 

Під керівництвом у контрольованому середовищі організовує робоче місце, планує виробничі дії та виконує навчальне або контрольне завдання з використанням технічної та конструкторсько-технологічної документації,  застосовує прийоми контролю. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удосконалення через досвід роботи, або навчання.

	7..
	Учень (слухач) має широкі загальні знання, пов’язаних із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, які застосовують при виготовленні швейних виробів; правила експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО. Відповідь в цілому правильна, логічна.

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід у конкретному аспекті навчання.
	Учень (слухач) має широкі практичні базові навички, вміє виконувати роботи по виготовленню столової та постільної білизни та ремонту одягу. Організовує свої дії, виконує виробниче завдання під керівництвом.

Результат роботи відповідає якісним та кількісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

	8.
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, пов’язаними із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, що застосовуються при виготовленні швейних виробів; правилами експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО. 

Відповідь в цілому правильна, логічна, обґрунтована.

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід у конкретному аспекті навчання.
	Учень (слухач) має широкі практичні базові навички,  правильно виконує більшість прийомів та технологічних операцій по виготовленню постільного та столового асортименту. вміло користується обладнанням та пристосуваннями, усуває сам деякі несправності обладнання під час роботи. Знає послідовність обробки виробу (складність виробів обмежена). Користується технічною документацією, виконує всі види контролю якості. Самостійно в цілому організовує роботу та планує виробниче завдання в межах встановлених норм часу. Результат роботи відповідає якісним показникам, що передбачені запланованим рівнем кваліфікації. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

	9.
	Учень (слухач) має широкі загальні та базові теоретичні знання, пов’язаними із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, що застосовуються при виготовленні швейних виробів; правила експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО. Відповідь в цілому правильна, логічна і достатньо обґрунтована.

Відповідає за своє власне навчання і має обмежений досвід у конкретному аспекті навчання.
	Учень (слухач) має широкі практичні базові навички, та правильно виконує переважну більшість прийомів та технологічних операцій по виготовленню постільного та столового асортименту.

Знає послідовність обробки виробу, вміє користуватись технологічною документацією. Учень (слухач) виконує всі види контролю якості.

Вміє самостійно правильно організувати робоче місце, планувати та виконувати обробку постільної та столової білизни, штор, чохлів.

Дотримується норм встановленого часу та витрат матеріалів. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

	10.
	Учень (слухач) має конкретні теоретичні знання, пов’язані із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, що застосовуються при виготовленні швейних виробів; правила експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО. Відповідь в цілому правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу. Учень (слухач) здатен до самокорегування під час навчання. 
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички та компетенції, що дозволяє вирішувати проблеми незалежно.  Вміє самостійно правильно, впевнено, послідовно виконувати прийоми та технологічні операції по виготовленню постільної та столової білизни, штор, чохлів, ремонту виробів.

Вміло користується всіма видами обладнання та пристосуваннями. Самостійно в повному обсязі виконує виробниче або контрольне завдання. Здатний до самокорегування.

Результат роботи при цьому відповідає діючим якісним та кількісним показникам.

	11.
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання, пов’язані із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, що застосовуються при виготовленні швейних виробів; правилами експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО.     Відповідь в цілому правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу.

Здатний до самокорегування при навчанні. Застосовує спеціальні знання. Вирішує проблеми незалежно.
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички та компетенції, що дозволяє вирішувати проблеми незалежно. Впевнено і вміло користується всіма видами обладнання та пристосування.

Досконало знає послідовність та технологію обробки постільного та столового асортименту, штор, чохлів.

Використовує всі види контролю якості, самостійно в повному обсязі виконує виробниче або контрольне завдання у відповідності до вимог технічної документації. Має спеціальні навички. Здатний до самокорегування.

Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним в кількісним показникам. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях.

	12.
	Учень (слухач) має значні конкретні теоретичні знання, визначається також здатністю застосовувати спеціальні знання,  пов’язаними із асортиментом одягу, технологією виконання ручних, машинних, волого-теплових робіт та технічних умов на їх виконання; термінологією ручних, машинних, волого-теплових робіт; відомостями про швейні матеріали та їх призначення; призначення швейних машин, прасок, пристосувань, що застосовуються при виготовленні швейних виробів; правилами експлуатації швейного обладнання та режимів ВТО. Відповідь повна, правильна, логічна, містить аналіз, систематизацію, узагальнення навчального матеріалу. Вміє самостійно знаходити і користуватись джерелами інформації, оцінювати отриману інформацію. Здатний застосовувати спеціальні знання та компетенцію.

Проявляє творчий інтерес до обраної професії, нової техніки і технології. Визначається здатністю застосовувати спеціальні знання і вирішувати проблеми незалежно.
	Учень (слухач) має значні конкретні практичні навички та компетенції, що дозволяє вирішувати проблеми незалежно.  Бездоганно виконує всі прийоми та технологічні операції по виготовленню виробів постільного та столового асортименту, фартухів, чохлів, штор.

Творчо підходить до виконання роботи.

Учень (слухач) вміло користується обладнанням та пристосуванням. Результат виконаної роботи повністю відповідає діючим якісним і кількісним показникам запланованого рівня кваліфікації або може бути кращим від них. Здатний застосовувати спеціальні навички і компетенцію. Застосовує всі види контролю за якістю роботи. Здатний до продуктивної співпраці в колективі. Має практичний досвід у роботі як у простих, так і виняткових ситуаціях. Здатний до самокорегування і вирішення проблем незалежно.


Перелік основних обов’язкових засобів навчання

	№ п/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	1.
	2
	3
	4
	5

	
	Обладнання
	
	
	

	1.
	Універсальна машина човникової строчки. 
	
	3
	

	2.
	Універсальна, неавтоматична машина, двониткового човникового стібка. 
	
	2
	

	3.
	Машина зигзагоподібної човникової строчки. 
	
	1
	

	4.
	Обметувальна машина.


	
	1
	

	5.
	Машина для виготовлення прямих петель. 
	
	3
	

	6.
	Робоче місце для ручних робіт (столи з гвинтовими стільцями і підставками під ноги)
	1
	15
	

	7.
	Робоче місце для прасувальних робіт – стіл промисловий
	
	4
	

	7.1
	Праски електричні промислові вагою від 1,5 до 3 кг
	
	4
	

	
	Інструмент
	
	
	

	1.
	Індивідуальний комплект інструментів для  ручних робіт (сантиметрова стрічка, наперсток, набір голок, шпильки, ножиці, нитки, крейда або змилки, подушечка для голок і шпильок, коробочка для інструментів, лінійки, тощо)


	1
	15
	

	
	Прилади і пристрої
	
	
	

	1.
	Комплект засобів малої механізації (лапки різного призначення, лінійки, обкантовувачі тощо)
	
	1
	

	2.
	Комплект колодок та допоміжного приладдя для прасувальних робіт (універсальна бортова колодка, колодка для розпрасовування швів, подушечки різної форми, розприскувачі на кожне прасувальне місце, пропрасувачі тощо)
	
	1
	

	3.
	Манекен (жіночий)
	
	1
	


Директор департаменту 

загальної середньої та дошкільної освіти 





О.В.Єресько

